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BOHRVORRICHTUNG FUR RAHMENLOSB BRILLENGLASER 

Die Erfindung betrifft eine Bohrvorrichtung fur rahmenlose Brillenglaser. mit ei- 
nem aufwarts und abwarts verfahrbaren Bohrkopf. 

5 

Bei rahmenlosen Brillenglasem werden die Bugel und der Nasenbogen direkt an 
den Glasem befestigt. Zu diesem Zweck miissen in den beiden Randbereichen 
der Glaser feine Bohrungen hergestellt werden. Fur einen richtigen Sitz und ein 
gutes Aussehen der Brille ist es notwendig. d^ die Bohrungen relativ genau in 
10 den vom Hersteller vorgegebenen Positionen hergestellt werden. Wichtig ist dabei 
insbesondere die Einhaltung der vorgegebenen Neigung der Bohrungen und der 
Abstand der Bohrungen zum Rand der Glaser. 

Bisher verwenden Optiker zumeist eine normale Standerbohrmaschine mit einer 
15 kugelformigen oder kugelgelenkartigen Halterung fiir die Glaser, auf der die Gla- 
ser gefiihlsms^ig so angeordnet werden. da3 die Bohrungen in bezug auf Nei- 
gung und Position so genau wie moglich den gewunschten Angaben entspre- 
chen. Es llegt auf der Hand. dajS bei dieser Verfahrensweise Ungenauigkeiten 
unvermeidlich sind. In jedem Falle erfordem sie viel Erfahrung und einen relativ 
20 hohen Zeitaufwand. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. eine Vorrichtung der eingangs 
genannten Art zu schaffen. die es gestattet. die Bohrungen in rahmenlosen Bril- 
lenglasem in relativ kurzer Zeit mit hoher Genauigkeit herzustellen. 

25 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgem^e Bohrvorrichtung dadurch 
gekennzeichnet. daJ3 der Bohrkopf nach beiden Seiten neigbar ist und 6a3 eine 
Halterung fiir die beiden Brillenglaser einer Brille vorgesehen ist, in der die ge- 
genuberliegenden Randbereiche der Brillenglaser fur den Bohrer des Bohrkopfs 
30 zuganglich sind. 

Die wesentlichen Daten der Bohrungen konnen insbesondere von den soge- 
nannten Stiitzscheiben ubemommen werden. Dabei handelt es sich um einfa- 
che, die Brillenglaser imitierende Scheiben sus Glas oder Kunststoff. die an oder 
35 in Brillengestellen angebracht sind, damit sich die Kunden beim Optiker einen 
Eindruck von der Wirkung einer Brille verschaffen konnen. 
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Die Stiitzscheiben konnen zunachst in die erfindungsgemaJSe Halterung einge- 
spannt werden, und in die Bohrungen konnen feine Stifte. nicht benotigte Boh- 
rer oder dergleichen eingesteckt werden. so d33 die erforderliche Neigung der 
Bohrungen erkennbar wird. Diese Neigung kann durch den Optiker sodann auf 
5 den fur die Herstellung der Bohrlocher zu verwendenden Bohrer libertragen 
werden, indem der Bohrkopf entsprechend seitlich geneigt wird. Der Optiker 
kann sodann mit dem Bohrer die Position der Bohrlocher anfahren und den 
Kreuzschlitten anschlieJSend so weit verfahren. bis der Bohrer den Rand der je- 
weiligen Stutzscheibe erreicht hat. Die Neigung der Bohrung und den Randab- 
10 stand kann der Optiker im weiteren Verlauf auf die eigentlichen Brillenglaser 
libertragen. Vom ersten Brillenglas zum zweiten Brillenglas mu3 der Optiker 
den Bohrkopf lediglich dadurch umstellen. dajS er den Bohrkopf spiegelbildlich 
zur anderen Seite neigt. Entsprechendes gilt fur den Randabstand. 

15 Vorzugsweise weist die Bohrvorrichtung eine Grundplatte auf» auf der der 
Kreuzschlitten angeordnet ist. und an der Grundplatte ist im iibrigen eine aufra- 
gende Fiihrung fiir den Bohrkopf gelagert. die um eine waagerechte Achse 
schwenkbar ist. Auf diese Weise l^t sich die Neigung des Bohrkopfs variieren. 
Im iibrigen ist der Bohrkopf an der Fiihrung aufwarts und abwarts verfahrbar, 

20 wie es grundsatzlich bei Standerbohrmaschinen liblich ist. 

Vorzugsweise sind verstellbare Anschlage fur die Neigung der Fuhrung und des 
Bohrkopfes vorgesehen. die sich beispielsweise an einer vor der Fuhrung aufra- 
genden Platte befinden. Die Anschlage konnen gebildet werden durch Stifte. die 
25 jeweils in eine Bohrung einer Bohrungsreihe eingeschoben werden. 

Zweckm^igerweise befindet sich auf dem Kreuzschlitten eine losbare Arbeits- 
platte, die die eigentliche Halterung fur die beiden Brillenglaser bildet. Beim Ein- 
spanneri der Brillenglaser kann die Halterung abgenommen werden. Nach dem 
30 exakten Einsetzen der Brillenglaser kann dann die gesamte Arbeitsplatte mit 
den Brillenglasem auf den Kreuzschlitten zuriickgesetzt werden. Dabei ist vor- 
zugsweise der untere Schlitten als Langsschlitten und der obere Schlitten als 
Querschlitten ausgebildet, jeweils bezogen auf die Position des Optikers, der an 
dem Gerat arbeitet. 
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Die Verschiebungen des Querschlittens konnen beispielsweise auf einer Skala 
angezeigt werden, so da^ etwa der Abstand ermittelt werden kann, den der Boh- 
rer vom Rand eines Brillenglases zur exakten Bohrposition zuriicklegt. Entspre- 
chendes kann gelten fiir die Abstande zwischen beispielsweise zwei iibereinan- 
5 der liegenden Bohrungen, Zum Verschieben der Schlitten konnen Spindelgetrie- 
be vorgesehen sein. 

Die Halterung kann in einfacher Weise aus einer Auflage mit hohem Reibwert. 
beispielsweise aus Weich-PVC bestehen. die in den Posltionen der beiden Glaser 
10 von Klemmbugeln uberspannt wird. An den Klemmbugeln kann beispielsweise 
jeweils ein Kissen aus einem weichen Material, wie etwa Moosgummi vorgesehen 
sein, das Druck auf die Brillenglaser ausubt und diese gegen die Auflage driickt. 
ohne die Brillenglaser zu beschadigen oder zerstoren: 

15 Der gesamte Kreuzschlitten kann auch in Vorwarts-Ruckwarts-Richtung neigbar 
sein. wenn im Einzelfall eine schrage Anbringung der Brlllenbugel an den Gla- 
sem gewunscht wird. In der Regel liegt der Kreuzschlitten jedoch waagerecht auf 
dem Maschinentisch. 

20 Im folgenden werden bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung anhand 
der beigefugten Zeichnung naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt die erfindungsgema^e Bohrvorrichtung in einer per- 

spektivischen Frontansicht; 

25 

Fig. 2 ist eine entsprechende Ansicht aus seitlicher Richtung. 

Die erfindungsgemafie Bohrvorrichtung umf^t eine Grundplatte 10. auf der ein 
30 Kreuzschlitten 12 angeordnet ist. Der Kreuzschlitten 12 umfa6t einen Langs- 
schlitten 14 und einen auf diesem gefuhrten Querschlitten" 16. Die Richtungsan- 
gaben langs und quer beziehen sich auf die Position eines Benutzers. der sich 
vor der Bohrvorrichtung befindet. 



35 
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Der Langsschlitten 14 und der Querschlitten 16 sind mit Hilfe von Handradern 
18.20 iiber nicht dargestellte Spindelgetriebe verschiebbar. Die nicht im einzel- 
nen dargestellte Fuhrung des Langsschlittens 14 kann in einem auf der Grund- 
platte 10 fest angebrachten Rahmen 22 um eine waagerechte Achse in Vor- 
5 warts-Ruckwarts-Richtung geneigt werden, wenn zwei Klemmschrauben 24,26 
gelost werden, die auf der AuJSenselte des Rahmens 22 erkennbar sind. 

An der Riickseite des Rahmens 22 beflndet sich auf der Grundplatte 10 eine 
aufragende Platte 28, und hinter dieser eine aufragende Fuhrung 30, auf der ein 

10 Schlitten 32 senkrecht verfahrbar 1st. Dieser Schlitten 32 tragt einen Bohrkopf 
34 mit Bohrfutter 36. Der Bohrkopf 34 kann mit Hilfe von 2wei Hebeln 38,40 
liber den Schlitten 32 senkrecht an der Fuhrung 30 verfahren werden. Die Fuh- 
rung 30 ist im iibrigen in nicht gezeigter Weise um eine waagerechte, in Vor- 
warts-Riickwarts-Richtung laufende Achse in bezug auf die Grundplatte 10 bzw. 

15 die Platte 28 schwenkbar. Die Platte 28 weist Im oberen Bereich zu beiden Sei- 
ten hin jeweils eine Reihe von dicht zusammengedrangten Bohrlochem 42.44 
auf. In eines der Bohrlocher 44 auf der rechten Seite ist ein Stift 46 von der vor- 
deren Seite her eingeschoben, dessen Schaft 48 auf der Riickseite austritt. Der 
Schaft 48 dient als Anschlag bei der seitlichen Schwenkung der Fuhrung 30. 

20 Die Bohrungen 42 und 44 sind so eng zusammengesetzt, d^ sich eine Winkel- 
teilung von 2,5° ergibt. 

Auf dem Querschlitten 16 beflndet sich eine Arbeitsplatte 50, die von dem Quer- 
schlitten 16 abgenommen werden kann, wenn eine federbelastete Drucktaste 52 
25 niedergednickt wird. Auf diese Weise konnen die beiden Brillenglaser einer Brille 
auf der Arbeitsplatte angebracht werden, bevor diese auf den Querschlitten 16 
aufgesetzt wlrd. Dadurch wird das Justieren der Brillenglaser auf der Arbeits- 
platte erleichtert. 

30 Die Oberflache der Arbeitsplatte ist als Unterlage 54 fur die Brillenglaser ausge- 
bildet, die einen hohen Reibwert besitzt, so da3 die aufgelegten Brillenglaser 
nicht verrutschen. Beispielsweise kann auf der Oberflache eine Folic aus Weich- 
PVC vorgesehen sein. Zur weiteren Festlegung sind zwei Klemmbugel 56,58 vor- 
gesehen. an deren Unterseite sich jewefls ein Kssen 60,62 beflndet. Die Klemm- 

35 biigel 56.58 stutzen sich an der hinteren. rechts in Fig. 2 liegenden Seite unter- 
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halb von Stegplatten 64.66 ab, die durch Bajonettstifte 68.70 niedergehalten 
werden. die in Schlitze in der Arbeitsplatte eingreifen. Zwischen den beiden 
Klemmbugeln 56,58 befindet sich auf der Arbeitsplatte 50 eine Distanzscheibe 
72, die in Vorwarts-Ruckwarts-Richtung zur Anpaissung an die Gr6J3e der jewei- 
5 ligen Brillenglaser verschiebbar ist. 

Wie Fig. 1 zeigt. befindet sich Im linken Berelch auf der Grundplatte 10 ein 
Schaltpult 74 mit einer Anzeige 76 und einer Anzahl von Knopfen 78 zur Auslo- 
sung der verschiedenen Funktionen. Welter sind in diesem Bereich Schalter 80 
10 zum Einschalten der Funktionen der Bohrvorrichtung vorgesehen. Hier kann 
auch ein Netzteil vorgesehen sein. jedoch ist auch die Verwendung eines geson- 
derten Netzteils mogllch. 

Beim Gebrauch der erfindungsgemsUSen Bohrvorrichtung kann beispielsweise 
1 5 wie folgt verfahren werden. 

Zunachst werden die Stiitzscheiben des Gestells, fiir das Brillenglaser herge- 
stellt werden soUen. auf der Arbeitsplatte 50 der Bohrvorrichtung befestigt. Da- 
bel werden die Bajonettstifte 68.70 zunachst verdreht. bis sle aus den zugehori- 

20 gen. nicht bezeichneten Schlitzen herausgezogen werden konnen. und die 
Klemmbugeln 56,58 werden angehoben. Die Stutzscheiben werden auf die Un- 
terlage 54 gelegt. und zwar derart. d^ sie im wesentlichen in ihrer Mitte von 
den Kissen 60.62 der Klemmbiigel 56.58 erf^t werden. Es ist erkennbar. d^ 
die Klemmbugel 56,58 in gewissen Grenzen seitlich verschiebbar sind. so dsUS 

25 unterschiedlichen GlasgrojSen Rechnung getragen werden kann. Dadurch. da0 
die weichen Kissen 60,62 die Stutzscheiben gegen die mit hohem Reibwert aus- 
gestattete Unterlage 54 driicken. erlangen die Stutzscheiben einen festen Halt, 
ohne d^ die Gefahr eines seitlichen Verrutschens besteht. 

30 Nunmehr wlrd beispielsweise in wenigstens eines der Bohrlocher der Stiitzschei- 
ben in dem Zwischenraum zwischen den Klemmbugeln 56.58 ein feiner Stift ge- 
steckt. der den Durchmesser dieser Bohrlocher aufweist. Als Stift kann auch ein 
zur Zeit nicht benotigter Bohrer verwendet werden. Durch diesen Stift wird die 
Neigung der Bohrung erkennbar. 

35 
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AnschlieJ3end wird in das Bohrfutter 36 des Bohrkopfes 34 ein nicht dargestell- 
ter Bohrer eingespannt. und dieser Bohrer wird durch Absenken und Schwen- 
ken des Bohrfutters so geneigt, d^ er parallel zu dem Stift in der Bohrung der 
Stiitzscheibe verlauft. In dieser Winkelstellung der Fiihrung 30 werden auf bei- 
5 den Seiten Stifte 46 in die Bohrungen 42,44 eingeschoben, so daJ5 die beiden 
Winkelstellungen der Fiihrung 30. die zum Boliren der spiegelbildlich geneigten 
Bohrlocher der beiden Brillenglaser benotigt werden. festgelegt sind. 

Sodann wird der Stift aus dem Bohrloch der Stiitzscheibe entfemt. und der Boh- 
10 rer im Bohrfutter 36 wird an das entsprechende Bohrloch herangefahren. Von 
hier aus wird durch Drehen des Handrades 20 der Querschlitten 16 seitlich ver- 
fahren. bis der Bohrer den Rand der Stiitzscheibe erreicht hat. Die dabei zu- 
riickgelegte Strecke wird in der Anzeige 76 angezeigt. Sie verkorpert den 
Randabstand der Bohrungen. 

15 

Nunmehr werden die echten Brillenglaser in die gewiinschten Positionen gesetzt. 
Die eingestellte Neigung des Bohrers bzw. der Fiihrung 30 wird beibehalten. und 
mit dem Bohrer wird zunachst der Rand der Brillenglaser angefahren und so- 
dann der Querschlitten um die zuvor angezeigte Strecke nach innen in bezug 
20 auf das Brillenglas verfahren. Auf beiden Seiten kann naturgem2^0 jeweils spie- 
gelbildlich gearbeitet werden. 

Damit sind die Position und die Neigung der Bohrung in der Stiitzscheibe auf 
das Brillenglas iibertragen worden. In entsprechender Weise kann an den inne- 
25 ren und auUeren Randem der Brillenglaser verfahren werden. 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Bohrvorrichtung fur rahmenlose Brillenglaser. mit einem aufwarts und ab- 
warts verfahrbaren Bohrkopf (34), dadurch gekennzeichnet. da3 der Bohrkopf 
5 (34) nach beiden Seiten neigbar ist und d^ eine Halterung (50.56,58) fur die 
beiden Brillenglaser einer Brille vorgesehen ist. in der die gegenuberliegenden 
Randbereiche der Brillenglaser fur den Bohrer des Bohrkopfes (34) zuganglich 
sind. 

10 2. Bohrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. da3 die 
Bohrvorrichtung eine Grundplatte (10) umfa3t, auf der ein Kreuzschlitten (12) 
angeordnet ist. und da0 an der Grundplatte (10) eine aufragende. um eine waa- 
gerechte Achse schwenkbare Fiihrung (30) gelagert ist. an der der Bohrkopf (34) 
aufwarts und abwarts verfahrbar ist. 

15 

3. Bohrvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. d^ an der 
Grundplatte (10) verstellbare Anschlage (42.44,46) zur Begrenzung der seitli- 
chen Schwenkung der Puhrung (30) vorgesehen sind. 

20 4. Bohrvorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet. da3 die An- 
schlage (42.44.46) an einer vor der Fuhrung (30) aufragenden Platte (28) vorge- 
sehen sind. 

5. Bohrvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. dadurch ge- 
25 kennzeichnet. daJ3 auf dem Kreuzschlitten (12) eine losbare Arbeitsplatte (50) 
angeordnet ist. die die Halterung fiir die zwei Brillenglaser bildet. 

^ 6. Bohrvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet. daJS der Kreuzschlitten (12) einen unteren Langsschlitten (14) 
30 und einen oberen Querschlitten (16) umfa3t und d^ die Schlitten (14,16) mit 
Hilfe von Spindelantrieben (18.20) verfahrbar sind. 

7. Bohrvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. da0 wenig- 
stens die Verschiebung des Querschlittens (16) auf einer Skala (76) ablesbar ist. 

35 
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8. Bohnrorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da3 die Halterung zwei die Brillenglaser fedemd ubergreifende 
Klemmbugel (56,58) umfaJSt, die die Glaser gegen eine Unterlage (54) mlt hohem 
Reibwert, insbesondere Weich-PVC aufweist. 

9. Bohrvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daJS die 
Klemmbugel (56,58) die Glaser jeweils mit einem Kissen (60,62) aus weichem 
Material, insbesondere Moosgummi erfassen. 

10. Bohrvorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 9. dadurch gekennzeich- 
net, da)S der Kreuzschlitten (12) in Vorwarts-Riickwarts-Richtung um eine waa- 
gerechte Achse neigbar ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Eine Bohrvorrichtung fur rahmenlose Brillenglaser umfagt einen aufwarts und 
abwarts verfahrbaren Bohrkopf (34). Der Bohrkopf (34) ist nach beiden Seiten 
nelgbar, und es ist eine Halterung (50,56,58) fiir die beiden Brillenglaser einer 
Brille vorgesehen. in der die gegenuberliegenden Randbereiche der Brillenglaser 
fur den Bohrer des Bohrkopfes (34) zuganglich sind. 



(Fig. 1) 



